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Abstract. The paper presents studies of diffusion, chemical, adhesive, and mechanical processes occurring in the tool-
workpiece contact zone during grinding. 
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Аннотация. В работе представлены исследования диффузионных, химических, адгезионных и 

механических процессов, протекающих в зоне контакта инструмент-деталь при шлифовании. 
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