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Abstract. Analysis of scientific and technical literature on the issue of processing cast iron parts by multi-roller rolling machines 
showed that existing rolling machine designs have a significant drawback: when a high class of purity of the smoothed surface is achieved (Ra 
less than 5.0 μm), the macrogeometry of the rolled hole deteriorates. The article presents the results of work on improving the design parameters 
used for multi-roller rolling when processing cast iron parts.  
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Аннотация. Анализ научно-технической литературы по вопросу обработки многороликовыми раскатками 

чугунных деталей показал, что существующие конструкции раскаток имеют существенный недостаток: при 
достижении высокого класса чистоты сглаживаемой поверхности (Ra менее 5,0 мкм) происходит ухудшение 
макрогеометрии раскатываемого отверстия. В статье приводятся результаты работ по совершенствованию 
конструкционных параметров применяемых для многороликовой раскатки при обработке чугунных деталей. 

Ключевые слова: ролик; процесс деформировании; ремонт; раскатывание; сепаратор; технологических 
режимов; оправка: надежность.   
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